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· TRAS LA APLICACIÓN DEL IMPRIMANTE REQUERIDO, LA PINTURA DEBE APLICARSE
SOLAMENTE EN SUPERFICIES COMPLETAMENTE SECAS, CON TEMPERATURA DEL
METAL QUE NO EXCEDA EN 5°C (40°F) APROXIMADAMENTE A LA TEMPERATURA
AMBIENTE Y, BAJO LAS CONDICIONES RECOMENDADAS POR EL FABRICANTE.

CONEXIONES

· LAS CONEXIONES DEL PROYECTO SERÁN SOLDADAS EN CAMPO EN SU GRAN MAYORÍA,
POR LO TANTO, SE DEBEN REALIZAR PRUEBAS DE PARTÍCULAS MAGNÉTICAS E
INSPECCIÓN VISUAL A ESTAS SOLDADURAS. LA CANTIDAD Y UBICACIÓN SERÁ
DETERMINADA POR LA EMPRESA ENCARGADA DE REALIZAR ESTAS PRUEBAS.

· EL ESPESOR MÍNIMO DE LÁMINAS DE CONEXIÓN Y RIGIDIZADORES ES DE 3/8" ESP SI NO
SE ESPECIFICA ALGO DIFERENTE EN LOS PLANOS DE DISEÑO

· PARA LAS UNIONES SOLDADAS DONDE NO SE ESPECIFIQUE EL TAMAÑO DE LA
SOLDADURA , SE DEBERÁ USAR EL MÍNIMO ESPECIFICADO EN EL NSR-10

· LOS EMPALMES DE MIEMBROS NO ESPECIFICADOS EN LOS PLANOS DE DISEÑO, DEBEN
SER APROBADOS POR EL INGENIERO CALCULISTA ANTES DE PROCEDER CON SU
FABRICACIÓN

CAMBIOS EN PLANOS

· NO SE PERMITE CAMBIOS EN LOS PLANOS SIN AUTORIZACIÓN ESCRITA  DEL  INGENIERO
ESTRUCTURAL.

MATERIALES EMPLEADOS

· SE DEBERÁ PEDIR EL CERTIFICADO DE CALIDAD DE LOS DIFERENTES PERFILES Y
ELEMENTOS USADOS  DURANTE LA CONSTRUCCIÓN DE LA EDIFICACIÓN. DICHOS
CERTIFICADOS DEBEN SER EXPEDIDOS POR EL FABRICANTE DE LOS ELEMENTOS
CUMPLIENDO CON LAS EXIGENCIAS DE LOS CÓDIGOS Y REGLAMENTOS.

HASTA 1/4" (6) INCLUIDO
DESDE 1/4" (6) HASTA 1/2 (13)
DESDE 1/2" (13) HASTA 3/4 (19)
MAYOR 3/4" (19)

NOTA: VER LA SECCION J2.2b PARA EL TAMAÑO MAXIMO DE LA
SOLDADURA DE FILETE

1/8" (3)
3/16" (5)
1/4" (6)
5/16" (8)

[a] DIMENSION DE LA GARGANTA. DEBE LOGRARSE EN UN SOLO PASO

TABLA J2.4 - AISC
TAMAÑO MINIMO DE LA SOLDADURA DE FILETE

ESPESOR DEL ELEMENTO O
MENOR ESPESOR DE LAS

PARTES CONECTADAS
 Pulg. (mm)

TAMAÑO MINIMO DE
LA SOLDADURA

 Pulg. (mm)

1/2"
5/8"
3/4"
7/8"
1"

≥1 1/8"

9/16"
11/16"
13/16"
15/16"
1 1/16"
Ø+1/16"

5/8"
13/16"
15/16"
1 1/16"
1 1/4"

Ø+5/16"

DIMENSIONES DEL AGUJERO

9/16"
11/16"
13/16"
15/16"
1 1/16"
(Ø+1/16")

11/16"
7/8"

1"
1 1/8"

1 5/16"
(Ø+3/8")

x
x
x
x
x
x

9/16"
11/16"
13/16"
15/16"
1 1/16"
(Ø+1/16")

1 1/4"
9/16"
1 7/8"

2 3/16"
2 1/2"

(2.5xØ)

x
x
x
x
x
x

TABLA J3.3 - AISC
DIMENSION NOMINAL DE AGUJERO

(Pulg.)

DIAMETRO DEL
PERNO (Pulg.) ESTANDAR

(DIAMETRO)
AGRANDADO
(DIAMETRO)

COLISO CORTO
(ANCHO x LARGO)

COLISO LARGO
(ANCHO x LARGO)

1/2
5/8
3/4
7/8
1

1 1/8
1 1/4

 Mayor que 1 1/4

[a] SE PERMITEN DISTANCIAS MENORES SEGUN LOS  REQUERIMIENTOS
DE LA SECCION J3.10

[b] PARA AGUJEROS AGRANDADOS O COLISOS VER TABLA J3.5
[c] TODAS LAS DISTANCIAS PRESENTADAS EN ESTA COLUMNA SE

PUEDEN REDUCIR EN 1/8" CUANDO EL ESFUERZO EN ESTE PUNTO
NO EXCEDA 25% DEL MAXIMO ESFUERZO EN EL ELEMENTO.

[d] SE PERMITE DE 1 1/4". EN LAS CONEXIONES DE ANGULOS EN VIGAS Y
EN END PLATES DE CORTANTE.

7/8
1 1/8
1 1/4

1 1/2 [d]
1 3/4 [d]

2
2 1/4

1 3/4" x Ø

3/4
7/8
1

1 1/8
1 1/4
1 1/2
1 5/8

1 3/4 x Ø

[a]
[b]

DIAMETRO DEL
PERNO (Pulg.)

A BORDES
CORTADOS CON
CIZALLA (Pulg.)

A BORDES LAMINADOS
DE PLATINAS, PERFILES,

BARRAS O BORDES
TERMICAMENTE CORTADOS

(Pulg.) [c]

TABLA J3.4 - AISC
MINIMA DISTANCIA AL BORDE,    DESDE EL CENTRO

DEL AGUJERO ESTANDAR,    HASTA EL BORDE DE LA
PARTE CONECTADA
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